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1. Informacje ogélne dotyczace sitownikéw i ich bezpiecznego
stosowania

1.1. Zastosowanie
Sitowniki standardowe typu XN Ex sg przeznaczone do napedu
elementow wykonawczych takich jak zawory, zasuwy, klapy,
przepustnice itp. w uktadach sterowania i regulacji automatyki
przemystowej, w  energetyce, przemysle chemicznym,
petrochemicznym, gazowniczym, spozywczym, gazownictwie,
oczyszczalniach Sciekdéw, instalacjach przesytowych gazu, ropy,
benzyny itp. Sitowniki XN Ex mogg pracowa¢ w pomieszczeniach
przemystowych i w terenie otwartym. Sitowniki XN Ex nalezg do
urzadzeh grupy |l kategorii 2 do pracy w atmosferach
wybuchowych spowodowanych obecnoscig gazéw, par lub mgiet
(G) lub pytow (D). Sitowniki sg oznaczane symbolem:
Dla temp. pracy -20 +40°
Il 2G Exde IIC T4 Gb
112D Ex t 1lIC T135°C Db
I12GD ¢ 135°C
Dla temp. pracy -20 +60°
Il 2G Exde IIC 155°C Gb
112D Ex t 1lIC T155°C Db
1 2GD ¢ 155°C

CO Ooznacza:

Il - Grupa Il stanowig jg urzgdzenia i systemy ochronne przeznaczone
do uzytku w innych miejscach, niz zaktady gérnicze gdzie
wystepuje zagrozenie wystgpienia atmosfer wybuchowych,

2 — kategoria ochrony 2 obejmuje urzgdzenia zaprojektowane tak, aby
mogty funkcjonowaé zgodnie z parametrami ruchowymi ustalonymi
przez producenta, zapewniajgc wysoki poziom zabezpieczenia,

G — praca w atmosferach wybuchowych spowodowanych obecnos$cig
gazow, par lub mgiet,

D — praca w atmosferach wybuchowych spowodowanych obecno$cig
pytow,

d - ostona ognioszczelna,

e - budowa wzmocniona,

IIC — najwyzsza grupa wybuchowosci gazéw,

T4 — dopuszczalna temperatura powierzchni zewnetrznych 135°C
wynikajgca z temperatury zaptonu mieszanki wybuchowej,

Gb — urzadzenie przeznaczone do zabudowy w strefach zagrozonych
wybuchem gazu, zapewniajgce ,wysoki poziom bezpieczenstwa”,

t — ochrona za pomocg obudowy t,

[lIC - pyly przewodzace,

¢ — bezpieczenstwo konstrukcyjne,

T135°C — maksymalna temperatura obudowy,

Temperatura otoczenia podczas pracy wynosi -20° do +40°C lub -20° do
+60°C

Db - urzgdzenie przeznaczone do zabudowy w strefach zagrozonych
wybuchem pytu, zapewniajgce "wysoki poziom bezpieczenstwa".
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Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce
z zastosowania sitownika niezgodnie z jego przeznaczeniem.
Szczegodtowe zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg Obstugi utatwi
prawidtowe wykorzystanie sitownika. Rysunki powotywane w tresci
Instrukcji Obstugi, numerowane liczbowo (np. Rysunek 2.) sg
zamieszczone na koncu instrukcji.

1.2. Opis techniczny

Statopredkosciowe sitowniki standardowe typu XN Ex posiadajg
budowe modutowg. Podstawowym modutem (zespotem
napedowym) sitownika jest modut obrotowy zawierajgcy silnik
trojfazowy 3x400 V, przektadnie gtdwng, naped reczny, uktad
przeniesienia napedu, blok sterujgcy i listwe zaciskowg. Modut
obrotowy stanowi samodzielny sitownik obrotowy, a w zestawieniu
z modutem liniowym lub wahliwym — sitownik liniowy lub wahliwy.
Blok sterujgcy zawiera wytgczniki drogi, wytgczniki momentowe
uktadu przecigzeniowego i mechaniczny wskaznik potozenia. Blok
sterujgcy moze byC¢ opcjonalnie wyposazony w przetwornik
potozenia lub generator migu do sygnalizacji ruchu elementu
wykonawczego. Sterowanie sitownikiem XN odbywa sie przez
podanie napiecia zasilajgcego 3x400V.

Wytgczniki uktadu przecigzeniowego (momentowe) dla sitownikow
regulacyjnych XN Ex sg ustawiane fabrycznie. Na obiekcie
w razie potrzeby istnieje mozliwo$¢ zmiany ustawienia momentu
w zakresie 50+110 % momentu znamionowego.

Zalety

¢ maty ciezar i dowolna pozycja pracy pozwalajg na montaz
sitownika bezposrednio na elemencie wykonawczym,
modutowa budowa sitownika zapewniajgca szybki serwis,
podwyzszony stopien ochrony IP 67,
trwatosc¢ i niezawodnos$¢ pracy,

dtugie okresy miedzyremontowe,
wymiary przytgczeniowe kotnierzy typu FO7, F10, F14 zgodne
z 1SO-5210, DIN-3210 i PN-M-42010.

® & & o o

1.3. Oznaczenie sitlownikow

Sitowniki standardowe typu XN Ex produkowane sg jako
obrotowe, liniowe i wahliwe. Przy sitowniku obrotowym nalezy
zamawiac tylko modut obrotowy XN Ex. W przypadku sitownikow
liniowych iwahliwych nalezy zamawiaC modut obrotowy
i odpowiedni modut liniowy lub wahliwy. Sposdb zamawiania
i oznaczania poszczegolnych typdw sitownikéw przedstawiono w
punkcie 11.
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1.4. Instalowanie sitownika

1.5. Konserwacja

Przy pracach instalacyjnych w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem nalezy stosowacé sie do zalecen i wymagan normy PN-
EN 60079-14 Atmosfery wybuchowe -- Czes¢ 14: Projektowanie,
dobdr i montaz instalacji elektrycznych. Prace uruchomieniowe
przy sitowniku bedgcym pod napieciem mogg by¢ wykonywane
tylko w czasie gdy nie wystepuje zagrozenie wybuchem.

Sitowniki standardowe mogg pracowa¢ w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, w pomieszczeniach przemystowych
i w terenie otwartym. Sitowniki nie mogg pracowa¢ w atmosferze
silnie korodujgcej. Dopuszczalne warunki otoczenia okreslone sg
w danych technicznych.

Przed zainstalowaniem sitownika nalezy sprawdzi¢ czy jest
prawidtowo dobrany do elementu wykonawczego.

Prace konserwacyjne i przeglady w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem nalezy wykonywa¢ zgodnie z  zaleceniami
i wymaganiami normy PN-EN 60079-17 Atmosfery wybuchowe --
Czesc¢ 17: Kontrola i konserwacja instalacji elektrycznych.
Przestrzeganie zalecen konserwacyjnych podanych w punkcie 8
zapewni dtugotrwatg i bezusterkowg eksploatacje sitownikow.

1.6. Uwagi i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej Instrukcji Obstugi
zapewni prawidtowe i bezpieczne zainstalowanie sitownika, jego
uruchomienie i eksploatacje.

Przy wszelkich pracach takich jak transport, sktadowanie,
instalacja, podtgczanie do instalacji elektrycznej, rozruch,
konserwacja nalezy wykluczy¢ ryzyko wybuchu. Wszelkie tego
rodzaju prace w przestrzeniach zagrozonych wybuchem powinny
by¢ przeprowadzane przez pracownikéw posiadajgcych stosowne
uprawnienia. Prace w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
podlegajg specjalnym przepisom, okreslonym w normie PN-EN
60079-17, ktére muszg by¢ dotrzymane.

Prace instalacyjne i uruchomieniowe mogg by¢ wykonywane
wylgcznie przez wykwalifikowany personel zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa, poniewaz sitownik
jest zasilany napieciem niebezpiecznym.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa w Instrukcji Obstugi zaznaczono,
w formie ostrzezen lub uwag, czynnosci majgce wptyw na
bezpieczenstwo pracownikbw obstugi oraz wyeliminowanie
uszkodzen sitownikdéw czy uktadow technologicznych, na ktorych
sg zamontowane.

Ostrzezenia pojawiajg sie w miejscach, w ktérych czynnosci majg
wptyw na bezpieczenstwo pracownikdw w trakcie montazu,
uruchomienia i eksploatac;ji.

Uwagi sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych
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o prawidtowym dziataniu sitownika mogacych mie¢ wplyw na
powstanie uszkodzen.

2. Dane techniczne
2.1. Dane przeciwwybuchowe
Lp | Parametr Wartos¢
1 |Ochrona przeciwwybuchowa | Dla temp. pracy -20 +40° - 1| 2G Exde IIC T4 Gb, Il 2D Ex t llIC
sitownika obrotowego T135°C Db, Il 2GD ¢ 135°C,
Dla temp. pracy -20 +60° - Il 2G Exde IIC 155°C Gb, Il 2D Ex t
IIC T155°C Db, I 2GD ¢ 155°C, znaczenie poszczegdlnych
symboli opisano w p. 1.1
modutu liniowego i wahliwego | Dla temp. pracy -20 +60° - Il 2GD ¢ 155°C

3 | Sposdb ochrony Komora silnika - ostona d
Komora bloku sterujgcego - ostona d
Komora listwy zaciskowej - budowa e
Komora przektadni gtéwnej — bezpieczenstwo konstrukcyjne ¢
Modut liniowy - bezpieczenstwo konstrukcyjne ¢
Modut wahliwy - bezpieczenstwo konstrukcyjne ¢

4 | Certyfikat badania typu WE KDB 08ATEX290X
Szczegodlne warunki stosowania:
Jako elementy zastepcze mogg zosta¢ zastosowane
wytgcznie te, ktore zostaty wymienione w zatwierdzonej
dokumentacji.
Dopuszczalne przeswity ztgcz ognioszczelnych cylindryczno-
kotnierzowych sg mniejsze niz okreslono to w normie PN-EN
60079-1:2008 i nie mogg przekraczac wartosci podanych na
Rysunku 7.
Do potgczen mechanicznych ostony ognioszczelnej nalezy
uzywac $rub o wytrzymatosci mechanicznej nie mniejszej
niz 8.8.
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2.2. Dane techniczne sitownika standardowego XN
Wartos¢
Lp. Parametr Sitownik Sitownik liniowy Sitownik wahliwy
obrotowy XN XN/ mod L XN /W
1 |Znamionowa warto$¢ momentu Mn | XNRa-30Nm | XNRa/La-10kN | XNRa/Wa -250 Nm
lub sity wyjsciowej Fn sitownika przy | yNRsa - 60 Nm | XNRSa/La - 20 kN | XNRSa/Wa - 500 Nm
napieciu zasilania 3x400V AC
+10%, f=50Hz XNSa - 60 Nm XNSa/La - 20 kN XNSa/Wa — 500Nm
(1) Wyzsze wartoéci momentu XNRb - 60 Nm XNRb/Lb - 20 kN XNRb/Wb - 500 Nm
uzgadnia¢ z dostawca. XNRSb - 120Nm | XNRSb/Lb - 40 kN | XNRSb/Wb - 1000 Nm
XNSb - 120Nm XNSb/Lb - 40 kN | XNSb/Wb - 1000 Nm
XNRc - 120 Nm XNRc/L - 30 kN (1)
XNRSc - 240Nm | XNRSc/L - 60 kN
XNSc - 240Nm XNSc/L - 60 kN
2 | Zakres ustawianego uktadu przecig-| 50 - 110 % Mn | 50 - 110 % Fn 50 - 110 % Mn
zeniowego (nastawa fabryczna)
3 | Napiecie znamionowe zasilania 3x400V AC, £10%, 50 Hz
silnika sitownika
Obcigzenie zestykow
mikrowytgcznikow 2,5A / 250V AC 0,3A/220V DC
4 | Znamionowa wartos¢ skoku 4;5,6; 8; 11; 16; | 20; 28; 40; 50; 90°; 120°; 160°
(2) Skok powyzej 110 obr. uzgodnié 5(2)} f%gg 5(2) 1 2291? 510902?00
z dostawcg. Maks. skok 12500br ’ : ,mm’
5 | Znamionowa predkosc elementu 4:5,6; 8; 11; 16; | 20; 28; 40; 56; 0,24; 0,33; 0,47;
wyjsciowego 20; 32; 41 80; 110; 160; 0,65;1:1,2; 1,9;
obr/min 200 mm/min 2,4 obr/min
6 | Rodzaj pracy S4 630 cykli/godz. 25%; Dla XNS praca dorywcza S2
15min dla sitownika liniowego S2 5min
7 | Temperatura pracy -20 + 40°C lub -20 + 60°C (uwaga: zmiana oznaczenia
przeciwwybuchowego)
8 | Stopien ochrony sitownika IP66/67
9 | Wilgotnosé Do 80%
10 | Pozycja pracy Dowolna
11 | Smarowanie Smar pétptynny
12 | Przytacze FO7, F10, F14 F7, F10, F14 F10, F14, F25
13 | Napiecie znamionowe zasilania 3x400V AC £10%, 50Hz
14 | Silnik Silnik asynchroniczny tréjfazowy
15 | Klasa izolacji silnika F
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Wartos¢
Lp. Parametr Sitownik Sitownik liniowy | Sitownik wahliwy
obrotowy XN XN/ mod L XN/W
16 | Zabezpieczenie silnika 3 termistory PTC, opcjonalnie wytgczniki bimetalowe
17 | Grzatka antykondensacyjna PTC, 8W z termostatem
18 | Podtgczenie elektryczne Listwa zaciskowa, zaciski sprezyste Ex e
19 | Wpusty kablowe Ex e, z dwodch stron komory listwy zaciskowej 3
gwintowane otwory: 2 x M32x1,5 i 1 x M25x1,5.
Standardowo wszystkie 6 otworow z zaslepkami
20 Wymiary: [mm] BxLxh1(h)
-typa XN 360x595x230 360x595x505 610x595x595
-typb XN 390x630x230 390x630x545 705x630x655
-typc XN 460x810x300 (2) (2)
(2) Wymiary zalezg od dobranego
modutu liniowego lub wahliwego
21 |Masa -typa XN 38 kg 44 kg 62 kg
-typb XN 43 kg 53 kg 93 kg
-typc XN 76 kg (3) (3)
(3) Masa zalezy od dobranego
modutu liniowego lub wahliwego

2.3. Schematy potaczen elektrycznych

Pofgczenia elektryczne sitownika standardowego nalezy wykonac
zgodnie z projektem technicznym w oparciu o schematy
aplikacyjne.

Schemat aplikacyjny dla sterowania z wytgczaniem w pozycji
ZAMKNIETE wytgcznikiem drogi przedstawiono na Rysunku 1.
Schemat aplikacyjny dla sterowania z wytgczaniem w pozycji
ZAMKNIETE wytacznikiem momentowym (sterowanie
z dociskiem) pokazano na Rysunku 2.

3. Montaz sitlownika na armaturze

Uwaga

Przed zamontowaniem _sitownika sprawdzi¢ czy jest on
prawidiowo dobrany do elementu wykonawczego (np. zaworu).
Sposéb sprawdzenia zalezy od rodzaju elementu wykonawczego
i wynikajaceqgo z tego, typu dostarczonego sitownika. W kazdym
przypadku sprawdzi¢ czy podczas transportu sitownik nie zostat
uszkodzony.

W _ przypadku stwierdzenia uszkodzen skontaktowaé sie
z dostawcg i uzgodni¢ sposéb naprawy z producentem.

Sitowniki mogg pracowaé¢ w dowolnej pozycji pracy. Sitowniki
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nalezy montowac tak, aby zapewni¢ swobodny dostep do pokrywy
bloku sterujgcego i kotka napedu recznego.

Do celéw serwisowych nalezy zapewni¢ wolng przestrzen okoto
50 cm wokot sitownika.

Montaz silownika obrotowego lub wahliwego

W przypadku sitownika obrotowego lub wahliwego montowanego
bezposrednio na elemencie wykonawczym, sposob sprzegniecia
sitownika z trzpieniem elementu wykonawczego zalezy od tego,
czy element sprzegajgcy przenosi tylko moment obrotowy, czy
dodatkowo ma przenosic site wzdtuzna.

Przytacze typu B1/B3

Dla przypadku przenoszenia tylko momentu obrotowego, zgodnie

z normg ISO 5210, dla przylgcza typu B1 watek wyjsciowy

sitownika jest bezposrednio naktadany na trzpien zaworu

z wpustem. Ten sposbdb potgczenia pokazano na Rysunku 4. Dla

przytgcza typu B3 w wale wyjsciowym sitownika znajduje sie tuleja

przytgczeniowa z wybraniem pod wpust i z tg tulejg sitownik jest

montowany na trzpieh z wpustem. Ten sposob potgczenia

pokazano na Rysunku 5.

W obydwu tych przypadkach przy montazu sitownika na

elemencie wykonawczym nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy otwor oraz kanatek pod wpust odpowiadajg
wymiarom trzpienia i wpustu w urzgdzeniu nastawczym.

¢ Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury i wpust.

¢ Natozy¢ sitownik na element wykonawczy i starannie
wycentrowac otwory mocujgce w kotnierzach
przytaczeniowych.

¢ Mocowac srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metodg ,na krzyz”.

Przylacze typu A

Dla przypadku przenoszenia przez sitownik momentu obrotowego
i sity wzdtuznej sitownik jest dostarczany z przytgczem typu A
pokazanym na Rysunku 6. Przytacze typu A moze byc¢
dostarczone z gwintem odpowiadajgcym gwintowi trzpienia
elementu wykonawczego lub z tulejg do wykonania gwintu przez
zamawiajgcego.

W tym przypadku przed montazem sitownika nalezy wymontowac
tuleje z przytagcza typu A i wykonac¢ wiasciwy gwint. Wykonanie
otworu i gwintu w tulei wymaga szczegodlnego zwrdcenia uwagi na
centrycznos¢ otworu oraz zapewnienie jego prostopadtosci do
powierzchni wspotpracujgcych z tozyskami wzdtuznymi.

Przy montazu sitownika z przytaczem typu A na element
wykonawczy nalezy:
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Uwaga

Uwaga

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint w przytaczu typu A odpowiada gwintowi
trzpienia armatury, zwroci¢c szczegdlng uwage na skok
i Kierunek uzwojen.

¢ Pokry¢ lekko smarem trzpieh armatury.

¢ Whkrecic¢ sitownik na armature i starannie wycentrowac otwory
mocujgce w Kotnierzach przytgczeniowych.

¢ Mocowac¢ srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metodg ,na krzyz”.

¢ Jezeli do sitownika dostarczona jest réwniez rura ochronna,
odkreci¢ blaszang pokrywke znajdujgcg sie po przeciwnej
stronie watka wyjsciowego i przykreci¢ do sitownika rure
ochronna.

¢ Uzupetni¢ smar w przytgczu przez smarowniczke znajdujgca
sie na obudowie przytgcza. Stosowac smar staty do fozysk.

Przy zabudowie sitownika wahliwego nalezy zwréci¢ uwage na

poluzowanie w _module wahliwym elementéw zderzaka. Sposéb

wykonania tej czynnosci opisano w Zatgczniku 1 (dostarczanym

przy zamowieniu sitownika wahliwego).

Montaz sitlownika liniowego

Przy montazu sitownika liniowego na elemencie wykonawczym

(zaworze) nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
kotnierza zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint(y) w taczniku odpowiadajg gwintom
w module liniowym sitownika i na trzpieniu zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy na gwincie modutu liniowego znajduje sie
przeciwnakretka.

¢ Pokry¢ lekko smarem gwinty modutu liniowego i trzpienia
zaworu.

¢ Natozyc¢ sitownik na element wykonawczy (zawor) i starannie
wycentrowac otwory mocujgce w kotnierzach
przytaczeniowych.

¢ mocowac Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metodg ,na krzyz”,

Przy tgczeniu przytgcza modutu liniowego z trzpieniem zaworu
przy pomocy fgcznika zwréci¢ uwage, aby ograniczenie ruchu
zwigzane ze skokiem modutu liniowego sitownika nie ograniczato
skoku trzpienia zaworu oraz na_dokrecenie przeciwnakretki.
Unika¢  montazu poziomego modutu liniowego. W razie
koniecznos$ci takiego montazu stosowac podpore sitownika.
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Podiaczenie elektryczne

Ostrzezenie

Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykéw, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami bhp, posiadajgcych stosowne dopuszczenia do
wykonywania prac w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
Przy pracach instalacyjnych w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem nalezy stosowac sie do zalecen i wymagan normy
PN-EN 60079-14 Atmosfery wybuchowe -- Czes$¢ 14:
Projektowanie, dobdér i montaz instalacji elektrycznych. Prace
instalacyjne przy sitowniku nalezy wykonywac¢ bez podanego
napiecia i _mogg by¢ prowadzone tylko w czasie gdy nie
wystepuje zagrozenie wybuchem.

Potgczenie sitownika nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z dokumentacjg techniczng w oparciu o schemat elektryczny
sitownika pokazany na Rysunkach 1 i 2, tgczgc odpowiednio
obwody zasilania i sterowania sitownika.

Sitownik jest zasilany napieciem trojfazowym 3x400V AC,
a obwody sterownicze zgodnie z danymi technicznymi sitownika.
Potgczenia elektryczne sitownika do obwoddéw zewnetrznych sg
realizowane poprzez ztgczki przeznaczone do stref zagrozonych
wybuchem budowy wzmocnionej ,.e”. Tworzg one listwe zaciskowg
znajdujgcy sie w ostonie wzmocnionej. Obudowa listwy zaciskowe;j
posiada szes¢ zaslepionych otwordéw, po trzy z kazdej strony
o rozmiarach M25x1,5 — 1 szt. i M32x1,5 — 2 szt. Mozna stosowaé
korki zaslepiajgce budowy wzmocnionej ,e” typu V-Ex firmy
HUMMEL lub SE8290/3-... firmy STAHL. Do wprowadzenia kabli
tgczgcych sitownik z obwodami zewnetrznymi nalezy zastosowac
dtawice kablowe obudowie wzmocnionej ,e” M32x1,5 ($rednica
kabla 13...21mm) lub M25x1,5 ($rednica kabla 7...17 mm) typu
SL8161/5-... firmy STAHL lub typu HSK-K-Ex firmy HUMMEL.. Po
wykreceniu korka zaslepiajgcego w jego miejsce mozna
zamocowac¢ dtawice kablowe wedtug potrzeb. W strefach bez
agresywnych oparéw do zaciskdw mozna podtgcza¢ nastepujgce
przewody miedziane: jednodrutowe, wielodrutowe, linkowe.
W strefach agresywnych korozyjnie linkowe z zacisnietg
gazoszczelng tulejka.

Przewody podtgczane do zaciskow nalezy odizolowac na dtugosci
8-9mm i montowac narzedziami przeznaczonymi do ich montazu
w zaciskach. Do zacisku mozna tgczy¢ tylko 1 przewdd.
W przypadku koniecznosci podtgczenia 2 przewodow nalezy je
wczesniej zacisng¢ w jednej koncéwce tulejkowej. Przewody
ochronne wprowadzanych kabli do sitownika nalezy podtgczy¢ do
zaciskébw PE listwy zaciskowej. Ochrona przeciwporazeniowa
siftownika, wymaga wilasciwego jego uziemienia, przez
podigczenie zewnetrznego zacisku uziemiajgcego znajdujgcego
sie na Kkorpusie sitownika do instalacji uziomowej wykonanej
wedtug projektu instalacji elektrycznej sitownika. Przewody
ochronne kabli nalezy tgczy¢ do zaciskbw PE na listwie
zaciskowej. Sposob podigczenia obwodu ochronnego wewnatrz
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Ostrzezenie

Uwaga

siftownika pokazano na Rysunku 8 a obwodu ochronnego
zewnetrznego na Rysunku 9.

Po zakonczeniu montazu elektrycznego sprawdzi¢ prawidtowosé
potgczeh na  zgodnoS¢  wyprowadzen ze schematem
aplikacyjnym. Sprawdzi¢ skutecznos¢ ochrony przeciwpo-
razeniowej zgodnie z normg PN-HD 60364-4-41 Instalacje
elektryczne niskiego napiecia -- Czes¢ 4-41: Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa -- Ochrona przed porazeniem
elektrycznym.

Zwroci¢ szczeqodlng uwage na prawidiowe dokrecenie dtawic
kablowych dla zapewnienia stopnia ochrony IP67. Jezeli diawica
kablowa nie jest wykorzystana, sprawdzi¢ czy sg dokrecone
zaslepki otworow Ex e do wprowadzania kabli.

5. Uruchomienie

Ostrzezenie

Uwaga

Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykdw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami bhp.

Prace uruchomieniowe przy sitowniku bedgcym pod napieciem
mogg by¢ wykonywane tylko w czasie gdy nie wystepuje
zagrozenie wybuchem.

Nalezy stosowaé sie do zaleceh i wymagan normy PN-EN
60079-14 Atmosfery wybuchowe -- Czes$¢ 14: Projektowanie,
dobdr i montaz instalacji elektrycznych.

Po zamontowaniu sitownika na elemencie wykonawczym,
wykonaniu i sprawdzeniu potgczen elektrycznych mozna
przystgpi¢ do uruchomienia sitownika. Uruchomienie sitownika ma
na celu sprawdzenie prawidtowego i bezpiecznego otwierania
i zamykania elementu wykonawczego zgodnie z projektem.

Jezeli jest uruchamiany sitownik z modutem wahliwym nalezy
sprawdzi¢ czy zostat poluzowany zderzak modutu wahliwego
W sposob opisany w Zatgczniku 1. (dostarczanym w_przypadku
zamowienia __sitownika  wahliwego). Zaleca _ sie  przed
przystgpieniem do uruchomienia sitownika ustawi¢ zderzaki
modutu wahliwego zgodnie z opisem w Zatgczniku 1.
Dla_sitownika liniowego zwréci¢ uwage, aby po zamontowaniu
sitownika na zaworze, skok zaworu byt zawarty w obszarze
skoku modutu liniowego.

Generalnie proces uruchomienia polega na sprawdzeniu dziatania
wytacznikow momentowych oraz prawidlowym ustawieniu
wytgcznikow drogi w sitowniku, aby sterowanie elektryczne do
potozen OTWARTE i ZAMKNIETE odpowiadato otwarciu
i zamknieciu elementu wykonawczego.

W procesie uruchomienia nalezy rowniez ustawi¢ mechaniczny
wskaznik potozenia i ewentualnie zderzaki stanowigce dodatkowe
ograniczenie ruchu sitownika.

Uruchomienie ma na celu rowniez ostateczng weryfikacje
potgczen elektrycznych zaréwno w obwodach sterowania jak
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Ostrzezenie

Uwaga

i sygnalizacji na zgodnos$¢ z projektem.

Ponizej opisano uruchomienie sitownika standardowego XN.

Ze wzgledu na montaz sitownika w przestrzeni zagrozonej
wybuchem, prace uruchomieniowe mozna przeprowadzac tylko
przy odigczonym napieciu, korzystajgc z trybu pracy recznej.
Prace nad otwartym i bedgcym pod napieciem sitowniku wolno
przeprowadzaé tylko wtedy, gdy jest zapewnione, ze na czas
trwania prac nie panuje zadne zagrozenie wybuchowe.

Przedstawiona procedura ustawiania sitownika dotyczy sitownika,
w_ktérym zamykanie elementu wykonawczego odbywa sie przy
kreceniu koétkiem napedu recznego w prawo. W przypadku gdy
zamykanie odbywa sie przy kreceniu koétkiem napedu recznego
w lewo funkcja opisanych wytgcznikéw ulega zamianie.

Przy uruchamianiu sitownika standardowego XN Ex aby uzyskac
dostep do nastawianych elementéw nalezy zdjg¢ pokrywe bloku
sterujgcego. Pokrywe zdejmuje sie poprzez odkrecenie 8 Srub
imbusowych kluczem 5. Widok zespotu sterujgcego pokazano na
Rys. B.

Przetaczanie na tryb pracy recznej

Uwaga

W procesie uruchamiania wykorzystuje sie zaréwno tryb pracy
recznej (mozliwoS¢ otwierania i zamykania elementu
wykonawczego przez krecenie kotkiem napedu recznego) jak
itryb pracy elektrycznej (otwieranie i zamykanie elementu
wykonawczego przez sterowanie silnikiem  elektrycznym
sitownika).

Przetgczanie na tryb pracy recznej moze by¢é dokonywane
wytgcznie przy wytgczonym silniku sitownika. Przetgczanie przy
silniku bedgcym w ruchu moze grozi¢ uszkodzeniem sitownika.

Rys. A.

Sposob przetgczania w tryb pracy recznej pokazano na Rys. A.

¢ Nalezy odciggng¢ dzwignie znajdujgca sie w osi kotka napedu
recznego.

¢ W przypadku wyczuwania oporu nalezy lekko obracac
kotkiem napedu recznego w lewo i prawo do momentu
prawidtowego zazebienia sie sprzegta napedu recznego.
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¢ Zwolni¢ dzwignie, ktéra powinna wrécic do potozenia
spoczynkowego (jak na Rys. A).

¢ Krecgc kotkiem napedu recznego czujemy opér zalezny od
obcigzenia trzpienia elementu wykonawczego i obserwujemy
ruch trzpienia. Przy duzych obcigzeniach zaleca sie po
przesterowaniu obroci¢  kotkiem napedu recznego lekko
w strone przeciwnag.

¢ Przetgczanie w tryb pracy elekirycznej odbywa sie
automatycznie w momencie zatgczenia silnika elektrycznego
sitownika.

5.2. Stacyjka sterowania lokalnego

Sitownik regulacyjny standardowy XN Ex nie posiada stacyjki
sterowania lokalnego.

5.3. Uruchomienie silownika gdy nie ma zagrozenia wybuchem

Ostrzezenie

Prace nad otwartym i bedgcym pod napieciem sitowniku wolno
przeprowadzac¢ tylko wtedy, gdy jest zapewnione, ze na czas
tfrwania prac nie panuje zadne zagrozenie wybuchowe.

5.3.1. Sprawdzenie dziatania wylgcznikow momentowych gdy nie ma zagrozenia

wybuchem

Ukfad przecigzeniowy (wytgczniki momentowe) jest ustawiany
fabrycznie na moment znamionowy lub okreslony w zamodwieniu.
Jezeli moment ustawiony fabrycznie jest niezgodny z momentem
wymaganym mozna zmieni¢ ustawienie momentu korzystajgc
ze skali znajdujgcej sie na krzywkach uktadu momentowego
(11) Rys. B (krzywka czerwona i zielona). W tym celu nalezy
okreslic, ktoéra krzywka ukladu momentowego, czerwona
czy zielona, zabezpiecza kierunek ,zamykanie”. Standardowo, gdy
krecenie kotkiem napedu recznego w prawo zamyka armature,
jest to krzywka czerwona.

Nastepnie nalezy na krzywce w wybranym kierunku (zamykanie,
otwieranie) poluzowa¢ dwa wkrety (16) lub (17) na Rys. B i obrécié¢
skalg w lewo lub prawo tak, aby strzatka (18) wskazata wymagany
moment, opisany na skali w % momentu znamionowego. Dokreci¢
poluzowane wkrety.

Procedura sprawdzania wytgcznikbw polega na funkcjonalnym

sprawdzeniu ich prawidtowego dziatania, aby zapewni¢

wylgczenie  sitownika przy mechanicznym  zablokowaniu

mozliwosci ruchu sitownika w kierunku otwierania lub zamykania.

Przystepujac do sprawdzenia dziatania wytgcznikow

momentowych nalezy:

¢ Przetgczy¢ na tryb pracy reczne;.

¢ Sprawdzi¢ pokrecajgc kétkiem napedu recznego, czy sitownik
prawidtowo wspotpracuje z elementem wykonawczym.
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Uwaga

¢ Okreslic kierunek zamykania elementu wykonawczego
i sprawdzi¢ czy tabliczka na kotku napedu recznego
prawidtowo pokazuje ten kierunek. W ustawieniu fabrycznym
przyjmuje sie, ze krecenie kétkiem napedu recznego w prawo
jest kierunkiem zamykania. Jezeli jest odwrotnie odkreci¢
tabliczke ,Z-O” i obréci¢ aby wskazywata prawidtowo kierunki
otwierania i zamykania.

¢ Krecgc kotkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

¢ Poluzowa¢ wkrety dociskowe (1) Rys. B w polu zielonym
i czerwonym na bebnie krzywek w celu odblokowania krzywek.

¢ Sprawdzi¢ czy krzywki drogi (3) i (4) Rys. B nie najechaty na
wytgczniki drogi (5) lub (6). W razie potrzeby odsung¢ krzywki
drogi (3), (4) od wytgcznikéw drogi.

¢ Wiaczy¢ na chwile sterowanie elektryczne sitownika w kierunku
zamykanie (przetagczenie ze sterownia recznego na elektryczne
odbywa sie automatycznie) i zatrzymac.

¢ Jezeli sitownik przestawia element wykonawczy w kierunku
przeciwnym wylaczy¢ zasilanie i zamieni¢ kolejnos¢ faz
zasilajgcych sitownik.

¢ Okreslic czy wylgczniki W5/W7 (12) Rys. B zabezpieczajg
kierunek zamykania czy otwierania.

W przypadku gdy krecenie kotkiem napedu recznego zgodnie
z ruchem wskazowek zegara (w_prawo) powoduje zamykanie
elementu wykonawczego, krzywka czerwona uktadu
momentowego  (11) Rys. B, pokonujgc opdér elementu
wykonawczego, najezdza na wytgczniki W5/W7 (12) Rys. B.
Oznacza to, ze w tym sitowniku wytgczniki W5/W7 zabezpieczaja
Kierunek zamykania a wytgczniki W6/W8 (13) Rys. B
zabezpieczajg kierunek otwierania.

W przypadku gdy krecenie kotkiem napedu recznego zgodnie
zruchem wskazowek zegara (w_prawo) powoduje otwieranie
elementu wykonawczego, krzywka czerwona uktadu
momentowego rowniez najezdza na__ wyilaczniki  W5/W7
(12) Rys. B. Oznacza to, ze w _tym sitowniku wytgczniki W5/W7
zabezpieczajg kierunek otwierania _a wytaczniki  W6/WS8
(13) Rys. B zabezpieczajg kierunek zamykania.

Ustalenie tej =zaleznos$ci i sprawdzenie dziatania tych
wytacznikow jest istotne ze wzgledu na prawidtowe i bezpieczne
dziatanie sitownika i elementu wykonawczego.

Jezeli mamy sytuacje, ze krecenie koétkiem napedu recznego

zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara (w prawo) powoduje

zamykanie elementu wykonawczego nalezy:

¢ Uruchomi¢ sitownik z potozenia posredniego (okoto 50%
otwarcia) w kierunku zamykania i przy pomocy dzwigni
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kontroli uktadu przecigzeniowego spowodowac zadziatanie
wytgcznikow W5/W7.

Czynnos¢ ta powinna spowodowac zatrzymanie sitownika.
Jezeli sitownik sie nie zatrzymat sprawdzi¢ potgczenia
elektryczne w uktadzie sterowania na zamknij.

Powtorzy¢ te czynnosc¢ dla kierunku otwierania i przy pomocy
dzwigni kontroli uktadu przecigzeniowego spowodowac
zadziatanie wytgcznikéw W6/W8.

Powinno nastgpi¢ zatrzymanie sitownika.

Jezeli sitownik sie nie zatrzymat sprawdzi¢ potgczenia
elektryczne w uktadzie sterowania na otwoérz.

5.3.2. Ustawienie wytgcznikéw drogi gdy nie ma zagrozenia wybuchem
Zaleca sie nastepujgcg procedure ustawiania wytgcznikow drogi:

Uwaga

*
*

*

Przetgczy¢ na tryb pracy reczne;.

Krecgc kotkiem napedu recznego przestawic element
wykonawczy w potozenie posrednie.

Przy poluzowanych wkretach dociskowych (1) Rys. B na
bebnie krzywek, witgczyC sterowanie elektryczne sitownika
w kierunku zamykanie (przetgczenie ze sterowania recznego
na elektryczne odbywa sie automatycznie) i zatrzymac
w poblizu potozenia ZAMKNIETE.

Przetgczy¢ sitownik na sterowanie reczne. Krecgc kotkiem
napedu recznego ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu
ZAMKNIETE.

Standardowo ruch w kierunku zamykanie nastepuje przy
kreceniu kotkiem napedu recznego zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (w prawo). W tym przypadku ruch bebna
krzywek ,drogi” (2) Rys. B jest rowniez zgodny z ruchem
wskazowek zegara. Krzywka czerwona - dolna (3) Rys. B
ustala w tym przypadku potozenie ZAMKNIETE a zielona -
gorna (4) Rys. B OTWARTE.

Jezeli kierunek zamykania odbywa sie przy kreceniu kotkiem

napedu reczneqo przeciwnie do wskazowek zegara (w lewo)

ustawienia krzywek nalezy dokonaé odwrotnie zielona kierunek

zamykanie i czerwona otwieranie.
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3

Rys. B.

¢ Po ustawieniu elementu wykonawczego w potozeniu

ZAMKNIETE, przy poluzowanym wkrecie dociskowym w polu
czerwonym przestawi¢ krzywke czerwong, wspotpracujgca
z dolnymi wytgcznikami krancowymi W1B/W1A (5) Rys. B
(umieszczonymi pod wskazowkg (10)), aby spowodowac
przetgczenie wytgcznikow krancowych i zablokowac krzywke
poprzez dokrecenie wkretu dociskowego. Zwréci¢é uwage na
poprawnos¢ dziatania wytgcznikbw poprzez pokrecenie
kotkiem napedu recznego w kierunku otwierania i ponowny
powroét do potozenia ZAMKNIETE.

W razie braku wytagczenia skorygowac ustawienie krzywki.
Krecgc kotkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

PrzesterowacC elektrycznie sitownik w poblize potozenia
OTWARTE elementu wykonawczego.

Przetgczy¢ sitownik na sterowanie reczne.

Krecgc kétkiem napedu recznego ustawi¢  element
wykonawczy w potozeniu OTWARTE.
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Przy poluzowanym wkrecie dociskowym w polu zielonym
przestawi¢ krzywke zielong, wspotpracujgcg z goérnymi
wytgcznikami  krancowymi  W2B/W2A  (6) Rys. B
(umieszczonymi pod wskazéwkg (10)), aby spowodowaé
przetgczenie wytgcznikdbw krancowych i zablokowac¢ krzywke
poprzez dokrecenie wkretu dociskowego. Zwréci¢ uwage na
poprawnosc¢ dziatania wytgcznikdw poprzez krecenie kotkiem
napedu recznego w kierunku zamykanie i ponowny powroét do
potozenia OTWARTE.

W razie braku wytgczenia skorygowac ustawienie krzywki.
Krecac kotkiem napedu recznego przestawic element
wykonawczy w potozenie posrednie.

Przesterowac elektrycznie sitownik w potozenie okoto 50%
otwarcia.

Wigczy¢ sitownik w kierunku zamykania i poprzez nacisniecie
dzwigni wytgcznika ZAMKNIETE, np. wkretakiem sprawdzi¢
czy nastepuje wytgczenie sitownika.

Te samg czynnos¢ powtorzy¢ dla kierunku otwierania
naciskajgc dzwignie wytacznika OTWARTE.

Jezeli nie nastgpito zatrzymanie sitownika wytgczy¢ zasilanie
sitownika i sprawdzi¢ czy w aplikacji nie zastosowano
sterowania ,z dociskiem”, w ktorym sterowanie jest wylgczane
przez wytgczniki momentowe. W tym przypadku przed probg
sterowania sitownika do potozeh krancowych sprawdzic
dziatanie wylgcznikow momentowych wg procedury opisanej
w punkcie 5.3.1.

Jezeli podczas opisanej wyzej proby wytgczniki drogowe
wytaczajg sitownik i jest to zgodne z aplikacjg mozna sterowac
elektrycznie w kierunku zamykania i otwierania do momentu
zatrzymania sie sitownika w potozeniach ZAMKNIETE
i OTWARTE.

5.3.3. Ustawienie wskaznika potozenia
W celu ustawienia wskaznika potozenia nalezy:

¢

¢

¢

Sprowadzi¢ element wykonawczy do potozenia OTWARTE
(do samoczynnego wytgczenia).

Poluzowaé¢ nakretke (7) Rys. B blokujacg wskazniki (8) i (9)
na bebnie krzywek ,drogi”. ObrociCc wskaznik potozenia
Lotwarte” (8) tak, aby znalazt sie nad nieruchomg wskazéwkag
(10) Rys. B. Zablokowac¢ ustawienie wskaznika nakretkg (7).
PrzesterowaC  element wykonawczy do  potozenia
ZAMKNIETE. Zwracajgc szczegolng uwage, aby przy
dalszych czynnosciach nie przestawi¢ wskaznika ,otwarcia”
(8) Rys. B, ponownie poluzowac¢ nakretke (7) iustawié
wskaznik potozenia ,zamkniete” (9) Rys. B nad wskazowkg
nieruchomg (10).

Zablokowac¢ wskazniki przez dokrecenie nakretki.
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¢ Przestawi¢ element wykonawczy w potozenie posrednie
i sterujgc ponownie do potozen ,otwarte” i ,zamkniete”
sprawdzi¢ ich poprawne ustawienie. W razie potrzeby
skorygowac.

5.3.4. Inne ustawienia

W przypadku gdy na elemencie wykonawczym jest montowany
sitownik z modutem wahliwym nalezy korzystajgc z Zatgcznika 1
wykona¢ ustawienie zderzakow modutu wahliwego i wskaznika
potozenia na module wahliwym. Zatgcznik 1 jest dostarczany do
sitownikéw wahliwych.

5.3.5. Ustawienie przetwornika potozenia

5.4.

Sitownik regulacyjny standardowy XN Ex jest wyposazony w
przetwornik  potozenia TRANSOLVER. Sposéb ustawiania
przetwornika potozenia jest opisany w Zatgczniku 10
dostarczanym przy zamowieniu sitownika z przetwornikiem
potozenia.

Po zakonczeniu ustawienia sitownika nalezy zatozy¢ pokrywe
bloku sterujgcego i zamocowac¢ osmioma $rubami.

Uruchomienie sitownika w strefie zagrozonej wybuchem

Ostrzezenie

Ze wzgledu na przestrzeh zagrozong wybuchem, prace

uruchomieniowe mozna przeprowadzac¢ tylko przy odtaczonym
napieciu, korzystajac z trybu pracy recznej.

5.4.1. Sprawdzenie dziatania wylagcznikow momentowych w strefie zagrozonej

wybuchem

Uktad przecigzeniowy (wyfgczniki momentowe) jest ustawiany
fabrycznie na moment znamionowy lub okreslony w zamdwieniu.
Jezeli moment ustawiony fabrycznie jest niezgodny z momentem
wymaganym mozna zmieni¢ ustawienie momentu korzystajac ze
skali znajdujgcej sie na krzywkach uktadu momentowego (11)
Rys. B (krzywka czerwona i zielona). W tym celu nalezy okreslic,
ktora krzywka uktadu momentowego, czerwona czy zielona,
zabezpiecza kierunek ,zamykanie”. Standardowo, gdy krecenie
kotkiem napedu recznego w prawo zamyka armature, jest to
krzywka czerwona.

Nastepnie nalezy na krzywce w wybranym kierunku (zamykanie,
otwieranie) poluzowa¢ dwa wkrety (16) lub (17) na Rys. B i obrdcié
skalg w lewo lub prawo tak, aby strzatka (18) wskazata wymagany
moment, opisany na skali w % momentu znamionowego. Dokreci¢
poluzowane wkrety.

Procedura sprawdzania wylgcznikbw polega na funkcjonalnym
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Uwaga

sprawdzeniu ich prawidtowego dziatania, aby zapewnié

wytgczenie  sitownika przy mechanicznym  zablokowaniu

mozliwosci ruchu sitownika w kierunku otwierania lub zamykania.

Przystepujac do sprawdzenia dziatania wytgcznikow

momentowych nalezy:

¢ Przetgczy¢ na tryb pracy recznej.

¢ Sprawdzi¢ pokrecajgc kétkiem napedu recznego, czy sitownik
prawidtowo wspoétpracuje z elementem wykonawczym.

¢ Okredlic kierunek zamykania elementu wykonawczego
i sprawdzi¢ czy tabliczka na kotku napedu recznego
prawidtowo pokazuje ten kierunek. W ustawieniu fabrycznym
przyjmuje sie, ze krecenie kotkiem napedu recznego w prawo
jest kierunkiem zamykania. Jezeli jest odwrotnie odkrecic
tabliczke ,Z-O” i obréci¢ aby wskazywata prawidtowo kierunki
otwierania i zamykania.

¢ Krecgc kotkiem napedu recznego przestawi¢c element
wykonawczy w potozenie posrednie.

¢ Okreslic czy wylgczniki W5/W7 (12) Rys. B zabezpieczajg
kierunek zamykania czy otwierania.

W przypadku, gdy krecenie kétkiem napedu recznego zgodnie

z ruchem wskazowek zegara (w_prawo) powoduje zamykanie
elementu wykonawczego, krzywka czerwona uktadu
momentowego  (11) Rys. B, pokonujgc opér elementu
wykonawczego, najezdza na_ wytgczniki W5/W7 (12) Rys. B.
Oznacza to, ze w tym sitowniku wytgczniki W5/W7 zabezpieczajg
kKierunek zamykania a wytgczniki  W6/W8 (13) Rys. B
zabezpieczajg kierunek otwierania.

W przypadku, gdy krecenie koétkiem napedu recznego zgodnie
zruchem wskazowek zegara (w_prawo) powoduje otwieranie
elementu wykonawczego, krzywka czerwona uktadu
momentowego rowniez najezdza na wytgczniki W5/W7 (12) Rys.
B. Oznacza to, ze w_ tym sitowniku wytgczniki W5/W7
zabezpieczajg kierunek otwierania a wytgczniki W6/W8 (13) Rys.
B zabezpieczajg kierunek zamykania.

Ustalenie tej zaleznosci i sprawdzenie dziatania tych
wytgcznikow jest istotne ze wzgledu na prawidiowe i bezpieczne
dziatanie sitownika i elementu wykonawczego.

Sprawdzi¢ schemat potgczen elektrycznych w projekcie, czy
wiasciwe wytgczniki momentowe sg wigczone we wiasciwe
obwody kierunku zamykania i otwierania oraz poréwnac te
potgczenia ze schematami aplikacyjnymi sitownika
przedstawionymi na Rysunkach 1i 2.

Podanie napiecia zasilania L1, L2 i L3 zgodnie ze schematem
aplikacyjnym powoduje ruch sitownika obrotowego w kierunku
standardowo przyjetym jako zamykanie (obraca trzpieniem
elementu wykonawczego w prawo).
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5.4.2. Ustawienie wytacznikow drogi w strefie zagrozonej wybuchem

Uwaga

Zaleca sie nastepujgcg procedure ustawiania wytgcznikow drogi:

¢ Przetgczy¢ na tryb pracy reczne;.

¢ Krecgc kotkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

¢ Przy poluzowanych wkretach dociskowych (1) Rys. B na
bebnie krzywek, kreci¢ kétkiem napedu recznego i ustawié
element wykonawczy w potozeniu ZAMKNIETE.

¢ Standardowo ruch w kierunku zamykanie nastepuje przy
kreceniu kétkiem napedu recznego zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (w prawo). W tym przypadku ruch bebna
krzywek ,drogi” (2) Rys. B jest rowniez zgodny z ruchem
wskazowek zegara. Krzywka czerwona - dolna (3) Rys. B
ustala w tym przypadku potozenie ZAMKNIETE a zielona -
gorna (4) Rys. B OTWARTE.

Jezeli kierunek zamykania odbywa sie przy kreceniu kétkiem

napedu recznego przeciwnie do wskazéwek zegara (w_lewo)

ustawienia krzywek nalezy dokonaé¢ odwrotnie zielona kierunek

zamykanie i czerwona otwieranie.

¢ Po ustawieniu elementu wykonawczego w potozeniu
ZAMKNIETE, przy poluzowanych wkrecie dociskowym w polu
czerwonym przestawi¢ krzywke czerwong, wspotpracujgca
z dolnymi wytgcznikami krancowymi W1B/W1A (5) Rys. B
(umieszczonymi pod wskazowkg (10)), aby spowodowac
przetgczenie wylgcznikéw krancowych i zablokowac krzywke
poprzez dokrecenie wkretu dociskowego. Zwrocic uwage na
poprawnos¢ dziatania wytgcznikbw poprzez pokrecenie
kétkiem napedu recznego w kierunku otwierania i ponowny
powroét do potozenia ZAMKNIETE.
¢ W razie braku wytgczenia (klikniecia mikrowytgcznika)
skorygowac ustawienie krzywki.
¢ Krecagc kotkiem napedu recznego przestawic element
wykonawczy w potozenie OTWARTE.
¢ Przy poluzowanym wkrecie dociskowym w polu zielonym
przestawi¢c krzywke zielong, wspotpracujgcg z gornymi
wytgcznikami  krancowymi  W2B/W2A  (6) Rys.
(umieszczonymi pod wskazowkg (10)), aby spowodowac
przetgczenie wytgcznikdw krancowych izablokowaé krzywke
poprzez dokrecenie wkretu dociskowego. Zwréci¢ uwage na
poprawnos$¢ dziatania wytgcznikdw poprzez krecenie kotkiem
napedu recznego w kierunku zamykanie i ponowny powrot do
potozenia OTWARTE.
¢ W razie braku wytgczenia (klikniecia mikrowytgcznika)
skorygowac ustawienie krzywki.
¢ Przejs¢ do ustawienia wskaznika potozenia.
¢ Krecagc kotkiem napedu recznego przestawi¢c element
wykonawczy w potozenie posrednie.
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5.4.3. Ustawienie wskaznika potozenia

W celu ustawienia wskaznika potozenia nalezy:

¢ Sprowadzi¢ element wykonawczy do potozenia OTWARTE .

¢ Poluzowac nakretke (7) Rys. B blokujgcg wskazniki (8) i (9)
na bebnie krzywek ,drogi”. Obroci¢ wskaznik potozenia
OTWARTE (8) tak, aby znalazt sie nad nieruchoma
wskazowkg (10) Rys. B. Zablokowaé ustawienie wskaznika
nakretkg (7).

¢ Przesterowa¢ element wykonawczy do  potozenia
ZAMKNIETE. Zwracajgc szczegoélng uwage, aby przy
dalszych czynnosciach nie przestawi¢ wskaznika ,otwarcia”
(8) Rys. B, ponownie poluzowaé¢ nakretke (7) i ustawic
wskaznik potozenia ZAMKNIETE (9) Rys. B nad wskazowkg
nieruchomag (10).

¢ Zablokowac wskazniki przez dokrecenie nakretki.

¢ Krecagc kotkiem napedu recznego przestawiC element
wykonawczy w potozenie posrednie.

5.4.4. Inne ustawienia

W przypadku gdy na elemencie wykonawczym jest montowany
sitownik z modutem wahliwym nalezy korzystajgc z Zatacznika 1
wykona¢ ustawienie zderzakow modutu wahliwego i wskaznika
potozenia na module wahliwym. Zatgcznik 1 jest dostarczany do
sitownikdéw wahliwych.

5.4.5. Ustawienie przetwornika potozenia w strefie zagrozonej wybuchem

Sitownik regulacyjny standardowy XN Ex jest wyposazony
w przetwornik potozenia TRANSOLVER. Ze wzgledu na to, Ze
przy ustawianiu sitownika jest potrzebne podanie napiecia na
przetwornik potozenia oraz dostep do jego przyciskow,
przetwornik moze by¢ ustawiany tylko poza strefg zagrozong
wybuchem. Sposob ustawiania przetwornika potozenia jest
opisany w Zatgczniku 10 dostarczanym przy zamowieniu sitownika
z przetwornikiem potozenia.

5.4.6. Rozruch sitownika w strefie zagrozonej wybuchem

Po zakonczeniu ustawienia sitownika nalezy:

¢ Zatozy¢ pokrywe bloku sterujgcego i zamocowaé oS$mioma
Srubami.

¢ Przed podaniem napiecia zasilania zaleca sie sprawdzenie
potgczen elektrycznych (obwoddéw sterowania i zasilania)
z pomieszczenia nastawni, przestawiajgc sitownik recznie
w potozenie ZAMKNIETE oraz OTWARTE i obserwujgc
przerwanie wiasciwego obwodu sterowania.

¢ Po sprawdzeniu przestawi¢ naped recznie w potozenie
posrednie (okoto 50%).
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¢ Po podaniu napiecia zasilania sterowac¢ zdalnie w kierunku
zamykanie i sprawdzi¢, czy kierunek obrotu mechanicznego
wskaznika potozenia jest zgodny z zatozonym przy ustawianiu
potozen krancowych w sitowniku. W przypadku niezgodnosci
odtgczy¢é catkowicie napiecie, przeanalizowa¢ przyczyne
niezgodnosci i w razie potrzeby powtérzyé procedure
ustawiania sitownika w strefie zagrozonej wybuchem.

6. Zabezpieczenia zewnetrzne sitownika

Sitownik wymaga zastosowania zewnetrznego zabezpieczenia
silnikowego. Nastawa zabezpieczenia termicznego powinna byé
zgodna z wartosciami okreslonymi w tabeli na Rys. C

Obroty XNRa XNRSa XNRb XNRSb XNRc XNRSc
[obr/min] | In[A] | IT[A] | In[A] | IT[A] | In[A] | IT[A] | In[A] | IT[A] | In[A] | IT[A] | In[A] | IT [A]
4 0,8 0,9 0,8 1,0 1,6 1,8 1,6 2,0 1,8 2,0 1,8 2,2
5,6 0,8 0,9 0,8 1,0 1,6 1,8 1,6 2,0 1,8 2,0 1,8 2,2
8 0,85 1,0 0,85 1,1 0,95 1,1 0,95 1,2 1,8 2,0 1,8 2,2
1" 0,85 1,0 0,85 1,1 0,95 1,1 0,95 1,2 1,8 2,0 1,8 2,2
16 1,0 1,1 1,0 1,2 1,2 1,3 1,2 1,5 2,5 2,7 2,5 3,1
22 1,0 1,1 1,0 1,2 1,2 1,3 1,2 1,5 2,8 3,1 2,8 3,4
32 1,4 1,6 1,4 1,7 2,4 2,6 2,4 2,9 3,6 4,0 3,6 4.4
41 1,9 2,1 1,9 2,3 2,8 3,1 2,8 3,4 4,2 4.6 4,2 5,1

In — prad znamionowy silnika,
IT — zalecana nastawa zabezpieczenia silnikowego.

Rys. C.

Zaleca sie stosowanie zbiorczych zabezpieczen
przeciwprzepieciowych klasy C Ilub BC, aw szczegolnych
przypadkach takze klasy D, zgodnie z aktualnymi normami
dotyczgcymi ochrony przeciwprzepieciowej.

W  przypadku wykorzystania wytgcznikobw drogi i momentu
znajdujgcych sie wewnatrz sitownika do wspotpracy z klasycznymi
uktadami  przekaznikowymi, nalezy zwr6écic uwage na
zabezpieczenie zwarciowe tych obwodoéw (zalecany wytgcznik
instalacyjny do 2A). Cewki przekaznikow muszg by¢é wyposazone
w uktady gasikowe.

7. Eksploatacja

Jest konieczne aby pracownicy odpowiedzialni za eksploatacje
sitownikdw zapoznali sie szczegotowo z Instrukcjg Obstugi
i stosowali sie do wszystkich ostrzezen i uwag zawartych w jej
tresci.

Szczegdlng uwage nalezy zwracaé na zmiany warunkow
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otoczenia w jakich sg eksploatowane sitowniki oraz na okresowe
kontrole opisane w punkcie Konserwacja w Instrukcji Obstugi, jak
rowniez w wewnetrznych przepisach obowigzujgcych na danym
obiekcie.

W  przypadku zastosowania sitownikbw w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem pytu nalezy regularnie, w zaleznosci od
zapylenia, usuwaC pyt z urzadzenia aby nie dopusci¢ do
nagromadzenia sie warstwy powyzej 5 mm.

Przy przetgczaniu sitownika na naped reczny przy wyczuwalnym
oporze podczas odciggania dzwigni, nalezy pamieta¢ o lekkim
poruszaniu kétka w lewo lub prawo aby ufatwi¢ zazebienie
sprzegta napedu recznego.

Przy otwieraniu lub zamykaniu armatury kotkiem napedu
recznego, nie przyktada¢ nadmiernej sity przy kreceniu kotkiem,
poniewaz moze to spowodowaé kilkukrotne przekroczenie
momentu lub sity znamionowej co moze skutkowaé zaréwno
uszkodzeniem podzespotow sitownika jak i armatury.

Dla sitownika ,a” przytozona sita do kétka recznego nie powinna
przekroczy¢ 50N (5kG), dla sitownika ,b” nie powinna przekroczy¢
80N (8kG) a dla sitownika ,c” 100N (10kG).

W przypadku gdy przektadnia napedu recznego ma przetozenie
1:4, co wystepuje w sitownikach X...-7_- gdy nastepna liczba
w kodzie (w miejscu podkredlnika) jest wieksza od 8 Ilub
w sitownikach X...-8(9) - gdy nastepna liczba w kodzie jest
wieksza od 10, przytozona sita do kotka recznego nie powinna
przekroczy¢ dla sitownika ,a” 0,2kN (20kG), a dla sitownikéw ,b”
i, 0,3kN (30kG).

8. Konserwacja

Ostrzezenie

Prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
doswiadczonych i przeszkolonych pracownikéw posiadajgcych
dopuszczenie do prac  przy urzgdzeniach elektrycznych
W przestrzeniach zagrozonych wybuchem, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami bhp.

Przy pracach konserwacyjnych w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem nalezy stosowaé sie do zalecen i wymagahn normy
PN-EN 60079-17 Atmosfery wybuchowe -- Czes¢ 17: Kontrola
i konserwacja instalaciji elektrycznych.

W _ przypadku koniecznosci wykonania prac w__sitownikach
z otwartg _obudowg i z wigczonym zasilaniem, nalezy miec¢
pewnos$E¢, Ze na czas trwania prac nie ma zagrozenia wybuchem.
Zgodnie z normg PN-EN 60079-17 Atmosfery wybuchowe --
Czes¢ 17: Kontrola i konserwacja instalacji elektrycznych jest
wymagane  okresowe, regularne  wykonywanie  kontroli
i konserwaciji.

Zaleca sie raz w miesigcu dokona¢ kontroli wzrokowej sitownika,
ktora powinna obejmowac:
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9.

Ostrzezenie

Sprawdzenie, czy nie ma zewnetrznych uszkodzen,
odpryskéw powtoki lakierniczej, wyciekow,

e Ogledziny potgczen srubowych ztgczy ognioszczelnych,

e Sprawdzenie szczelnosci i mocowania  wpustow
kablowych i zaslepek,

e Ogledziny kabli przytgczeniowych i mocowania przewodu
ochronnego.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen powtoki lakierniczej nalezy
oczysci¢ i zabezpieczy¢ odkryte powierzchnie farbg aby unikngé
korozji, ktora przy uderzeniu obcego metalowego ciata sprzyja
powstaniu iskier mechanicznych.

Okresowo, zgodnie z zaleceniami wewnetrznymi, nalezy
dokonywac kontroli szczegotowej, ktora oprocz kontroli wzrokowej
powinna obejmowac:

e Zdjecie pokrywy listwy zaciskowej i obejrzenie potgczen
przewoddéw na zaciskach, czy nie ma przebarwien
oznaczajgcych zbyt wysoki poziom temperatury,

e sprawdzenie momentow dokrecania potgczen srubowych
szczegoblnie w miejscach gdzie wystepujg drgania,

e kontrole ztgcz ognioszczelnych pokazanych na Rysunku 7
pod wzgledem zanieczyszczen i korozji.

W przypadku demontazu  podzespotéw ze  zitgczami
ognioszczelnymi nalezy mie€¢ pewnosc¢, ze na czas trwania prac
zostato catkowicie odtgczone napiecie lub nie ma zagrozenia
wybuchem.

Ztgcza ognioszczelne mogg by¢é czyszczone wylgcznie
chemicznie. Nie wolno narazaC¢ je na zadne uszkodzenia
mechaniczne. W przypadku watpliwosci mozna skontrolowacé
szczeliny zlgcz ognioszczelnych i porowna¢ z wymaganiami
podanymi na Rysunku 7. Przed ponownym montazem
podzespotdw ze ztgczami ognioszczelnymi nalezy ztgcza pokry¢
cienkg warstwg wazeliny technicznej oraz sprawdzi¢ elementy
uszczelniajgce. W razie potrzeby wymieni¢ na identyczne.

W przypadku zauwazenia usterek nalezy je bezzwitocznie
naprawi¢. Stosowaé wylgcznie oryginalne czesci zamienne.
W przypadku watpliwosci skontaktowac sie z dostawca.

Podsumowanie zidentyfikowanych zagrozen

W sitownikach typoszeregu X... Ex tam gdzie zastosowano
ochrone za pomocg bezpieczenstwa konstrukcyjnego ,c”
zidentyfilkowano trzy mozliwe zrodta zaptonu: gorgce
powierzchnie, elektrycznos¢ statyczna i iskry mechaniczne od
uderzenia obcego metalowego ciata o obudowe sitownika.

Sitowniki obrotowe

W sitownikach obrotowych ochrone za pomocg bezpieczenstwa
konstrukcyjnego ,c” zapewniono dla komory przektadni slimakowej
i zespotu napedu recznego.
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Gorgce powierzchnie zostaty okreslone dla maksymailnegj
dopuszczalnej czestosci pracy S4 630 c/h 25%. W przektadni
zastosowano smar potptynny z grupy EP, ktory oprécz dobrych
wilasnosci smarnych spetnia funkcje czynnika chiodzacego,
temperatura zaptonu tego smaru jest powyzej 204 °C, co
w przypadku wycieku nie stanowi zagrozenia zaptonem. Stopien
ochrony |IP67 zabezpiecza przed dostaniem sie pytu i wody.
Dobrano wtasciwe materiaty uktadu slimak — slimacznica.
Elektryczno$¢ statyczna dotyczy uchwytu kotka napedu recznego.
Dobrano materiat, ktérego rezystancja powierzchniowa jest
mniejsza od 1 GQ

Iskra mechaniczna od uderzenia obcego ciata nie powstanie bo
obudowa sitownika jest wykonana ze stopu aluminium.

Sitowniki wahliwe

Sitownik wahliwy powstaje w wyniku potgczenia sitownika
obrotowego z modutem wahliwym, ktéry ma zastosowang ochrone
za pomocg bezpieczenstwa konstrukcyjnego ,c”.

Zagrozenia i zastosowane srodki zapobiegawcze sg takie same
jak dla sitownika obrotowego. Dla modutu wahliwego z podstawag,
ktora jest wykonana z zeliwa zagrozenie moze stanowiC iskra
mechaniczna powstata od uderzenia obcego metalowego ciata
o obudowe. Uzycie narzedzi o masie 0,5kg nie stanowi zagrozenia
poniewaz przy upadku z wysokosci nawet 2m nie powstanie
efektywne zrodto zaptonu.

Sitownik liniowy

Sitownik liniowy powstaje w wyniku potgczenia sitownika
obrotowego z modutem liniowym, ktory ma zastosowang ochrone
za pomocg bezpieczenstwa konstrukcyjnego ,c”.

Zagrozenia i zastosowane srodki zapobiegawcze sg takie same
jak dla sitownika obrotowego. Dla modutu liniowego, ktorego
elementy zewnetrzne sg stalowe, zagrozenie moze stanowic iskra
mechaniczna powstata od uderzenia obcego metalowego ciata o
obudowe. Uzycie narzedzi o masie 0,5kg nie stanowi zagrozenia
poniewaz przy upadku z wysokosci nawet 2m nie powstanie
efektywne zroédto zaptonu.

W modutach wahliwym i liniowym dodatkowym utrudnieniem
powstania iskry mechanicznej sg powtoki lakiernicze i cynkowanie
elementow zewnetrznych.

10. Transporti przechowywanie

Zaleca sie transport sitownikéw ostonietych folig na paletach
zabezpieczajgc je przed przesuwaniem.

Sitowniki nalezy przechowywac w pomieszczeniach
magazynowych.  Sitownikbw nie  nalezy  przechowywaé
w atmosferze silnie korodujgce;.
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11. Kodowanie sitownika
Sposéb zamawiania sitownikow regulacyjnych XN Ex opisano
ponize;.

gl | I I O

Rodzaj pracy
Regulacyjny
Sterowniczy S
Regulacyjno - Sterowniczy | RS

Moment znamionowy
Regulacyjny 30Nm

Sterowniczy 60Nm a
Regulacyjny 60Nm b
Sterowniczy 120Nm
Regulacyjny 120Nm c
Sterowniczy 240Nm
Predkos¢ [obr/min]
4 1
5,6 2
8 3
11 4
16 5
22 6
32 7
41 8
Droga [obroty]
4 1
5,6 2
8 3
11 4
16 5
22 6
30 7
45 8
56 9
80 10
110 uw.2[ 11

[Sterowanie miejscowe
bez sterowania miejscowego 0
ze sterowaniem miejscowym

=)

Sygnat zwrotny
Bez sygnatu zwrotnego 0
Impulsator sygnat beznap. (styk) pulsujgcy podczas ruchu 1
Sygnat 4 - 20 mA 2

Wytaczniki drogi
pojedyncze 0
podwojne

=

[Wylaczniki momentu
pojedyncze 0
podwojne

=)

Dodatkowe wyposazenie elektroniczne
brak dodatkowego wyposazenia elektronicznego 0
t acznik bezstykowy sterowany sygnatem tréjstawnym 24V

=

Wprowadzenia kabli

Bez wpustéw kablowych (zaslepki 6 szt.) 0

Wopusty kablowe "e" M25x1,5; M32x1,5 i 4 zaslepki 1

Wpusty kablowe "e" M32x1,5; M32x1,5 i 4 zaslepki 2

Wpusty kablowe "e" M25x1,5; M32x1,5; M32x1,5 i 3 zaslepki 3

Wpusty kablowe inne (poda¢ w zamdwieniu jakie) 4

Dodatkowe wyposazenie elektryczne
bez grzatki 0
z grzatkg i termostatem 1
Typ przylacza

tuleja przytaczeniowa B1 (wg normy ISO 5210) 0
tuleja przytgczeniowa B3 (wg normyISO 5210) 1
tuleja przytaczeniowa adaptowana do armatury 2

Mechaniczny wskaznik potozenia
Bez mechanicznego wskaznika potozenia |
Z mechanicznym wskaznikiem potozenia |

e K

Zabezpieczenie termiczne silnika
Czujnik PTC |
Wytgcznik bimetalowy |

ale

UWAGI: 1. Rodzaj pracy RS oznacza rodzaj pracy S4 do maksymalnego momentu
regulacyjnego i rodzaj pracy S2 do maksymalnego momentu sterowniczego.
2. Droge powyzej 110 obrotéw uzgodni¢ z dostawcg. Maksymalna
liczba obrotow - 1250.
pazdziernik 2012
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KODOWANIE MODULU WAHLIWEGO SILOWNIKA X

w - - Ex
Moment znamionowy
Regulacyjny 250Nm
Sterowniczy 500Nm a
Regulacyjny 500Nm b
Sterowniczy 1000Nm
Rodzaj wykonania
Lewe (mocowanie sitownika obrotowego) L]0
Prawe (mocowanie sitownika obrotowego) R 1
Lewe (mocowanie sitownika obrotowego) R| 2
Prawe (mocowanie sitownika obrotowego) L] 3
Sposo6b montazu
Bez podstawy 0
Z podstawg 1

Typ przytacza do urzadzenia nastawczego
tuleja przytgczeniowa B1 (wg normy ISO 5210)
tuleja przytgczeniowa B3 (wg normyISO 5210)
tuleja przytagczeniowa adaptowana do armatury
watek do przytgczenia korby

WIN| = O

Wyposazenie dodatkowe
Bez wyposazenia

Korba stata

Korba regulowana

Korba stata + ciegno

Korba regulowana + ciegno

B W|N| = O

Mocowanie ciegna do urzagdzenia wykonawczego
Bez 0
Naktadka ze stozkiem Morse'a 1
Tulejka ze stozkiem Morse'a 2

UWAGI: sierpien 2009
1. llo$¢ obrotéw na 90 stopni wynosi 4,25.

2. Od strony napedu modut Wa posiada przytgcze FO7, Wb - F10.

3. Od strony urzadzenia nastawczego modut Wa posiada przytagcze F10, Wb - F14.
4. Modut wahliwy jest dostarczany z tulejg przytgczniowg do sitownika obrotowego.
5. Wykonanie prawe i lewe opisuje rysunek.

Tuleje podnoszace
(4szt. dostarczone w komplecie)
55mm dla Xa/\Va
i— 20mm dla XbAb

Wykonanie lewe-L Wykonanie prawe-R

Obracanie kotkiem napedu recznego Obracanie kotkiem napedu recznego

w prawo, powoduje obrot watu wejsciowego w prawo, powoduje obrot watu wejsciowego

modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo. modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.
Wykonanie lewe-R Wykonanie prawe-L

Obracanie kotkiem napedu recznego Obracanie kotkiem napedu recznego

w prawo, powoduje obroét watu wejsciowego w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego

modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo. modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.
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KODOWANIE MODULU LINIOWEGO SILOWNIKA X

L - - - Ex

Sita znamionowa

Regulacyjny
Sterowniczy

10 kKN
20 kKN

Regulacyjny
Sterowniczy

20 kN
40 kN

Skok

do 50mm

do 100 mm

do 125 mm

do 150 mm

A B[WIN|=

do 200 mm

Rodzaj wykonania

Lewe (obrét w lewo - cofanie tulei) 0

Prawe (obrot w prawo - cofanie tulei)

-

Kotnierz przytaczeniowy

Kotnierz FO7 dla modutu La

—

Kofnierz F10 dla modutu La, Lb 2

Gwint trzpienia

Gwint trzpienia w module La M12x1,25

Gwint trzpienia w module La M16x1,5

Gwint trzpienia w module Lb M20x1,5

WIN| =

Wyposazenie dodatkowe

Bez przytgcza 0

—

t gcznik (podac¢ dane zaworu)

Przytacze (jarzmo +tgcznik podac dane zaworu) 2

UWAGI:

1. Modut liniowy jest dostarczany z tulejg przytgczniowg do sitownika obrotowego.
2. Wysuw tulei na 1 obrét w module La i Lb wynosi 5 mm.

Przyktady zamawiania:

1. Sitownik regulacyjny obrotowy (XNR Ex):
XNRSa-64-20-11-001-11 Ex co oznacza:

Sitownik regulacyjny obrotowy w wersji standard do pracy
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, moment znamionowy
30 Nm (praca S4 do 30Nm, nastawa uktadu przecigzeniowego
fabryczna 15-30Nm), predkos¢ 22 obr/min, droga 11 obrotow,
wytgczniki drogi i momentu podwdjne, bez wyposazenia
elektronicznego, bez  wpustéow  kablowych, z grzalkg
antykondensacyjng, z tulejg przytaczeniowg B3, z mechanicznym
wskaznikiem potozenia, przeznaczony do pracy w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem (Ex).
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2. Sitownik regulacyjny obrotowy (XNRS Ex):
XNRSa-64-20-11-001-11 Ex co oznacza:

Sitownik regulacyjny obrotowy w wersji standard do pracy
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, moment znamionowy
60 Nm (praca S4 do 30Nm, od 30Nm do 60Nm praca S2),
predkos¢ 22 obr/min, droga 11 obrotéw, wytgczniki drogi
i momentu podwdjne, bez wyposazenia elektronicznego, bez
wpustéw kablowych, z grzatkg antykondensacyjng, ztulejg
przytgczeniowg B3, z mechanicznym wskaznikiem potozenia,
przeznaczony do pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
(Ex).

3. Sitownik sterowniczy obrotowy (XNS Ex):
XNSa-32-00-11-010-11 Ex co oznacza:

Sitownik sterowniczy obrotowy w wersji standard do pracy
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, moment znamionowy
60 Nm (praca S2 15min), predkos$¢ 8 obr/min, droga 5,6 obrotow,
bez przetwornika potozenia, wytgczniki drogi i momentu podwadjne,
bez wyposazenia elektronicznego, z dwoma wpustami kablowymi
Exe M25x1,5 i M32x1,5 i czterema zaslepkami otworéw dla
wpustow kablowych, bez grzatki antykondensacyjnej, ztulejg
przytgczeniowg B3, z mechanicznym wskaznikiem potozenia,
przeznaczony do pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
(Ex).

4. Sitownik regulacyjny wahliwy:
XNRb-32-20-11-010-00 Ex/Wb-10-100 Ex  co oznacza:

Sitownik regulacyjny obrotowy w wersji standard z modutem
wahliwym, wykonanie prawe, moment znamionowy 500 Nm,
predkos¢ 0,47 obr/min (1min/180 stopni), droga 90 stopni,
z przetwornikiem potozenia, wytgczniki drogi i momentu podwajne,
z dwoma wpustami kablowymi ,e”’, M25x1,5 i M32x1,5
w napedzie obrotowym, z tulejg przytgczeniowg B3, bez
mechanicznego wskaznika potozenia w napedzie obrotowym,
przeznaczony do pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
(Ex).

5. Sitownik regulacyjny liniowy:
XNRSb-53-20-11-000-00 Ex/Lb-1-023-0 Ex co oznacza:

Sitownik regulacyjny obrotowy moment znamionowy 120 Nm
(praca S4 do 60Nm, nastawa uktadu przecigzeniowego fabryczna
60-120Nm praca S2 15min) z modutem liniowym, sita znamionowa
40 kN, predkos¢ 80 mm/min (16obr/min x skok $ruby modutu
liniowego /5mm/), max. droga 40 mm (8obr x skok Sruby modutu
liniowego /5mm/), kotnierz przytgczeniowy modutu liniowego F10,
gwint trzpienia w module M20x1,5, z przetwornikiem potozenia,
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12.

13.

14.

wytgczniki drogi i momentu podwojne, z czterema zaslepkami
otworéw dla wpustow kablowych Exe bez mechanicznego
wskaznika potozenia w napedzie obrotowym, przeznaczony do
pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (Ex). Gdyby
zawor miat skok 50 mm zamiast 40mm, nalezy zamdéwi¢ sitownik
regulacyjny XNRSb-54-20-11-000-00 Ex/ Lb-1-023-0 Ex.

Serwis - naprawy

Producent ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI
Sp.z 0.0. z siedzibg we Wroctawiu zastrzega sobie naprawy
sitownikow typoszeregu X... EXx.

Czesci zamienne

Utylizacja

Czesci zamienne zostaty przedstawione na Rysunkach 10 i 11.
Rysunek 10 pokazuje czeSci zamienne przektadni gtownej
sitownika obrotowego, natomiast Rysunek 11 przedstawia czesci
zamienne bloku sterowania XN.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac typ sitownika
np. XNRa, XNRSb. Dla niektorych podzespotéw oznaczonych
uwagg (2), przy zamawianiu nalezy poda¢ kod sitownika np.
XNRa-32, XNRSc-44.

Utylizacja materialow z opakowania

Materiaty z opakowania nadajg sie do catkowitej utylizacji. Nalezy
pozbywac sie ich zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi
dotyczgcymi usuwania odpaddw.

Utylizacja produktu

Urzgdzenia nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadamil!
W przypadku, gdy nie jest uzasadniona ekonomicznie naprawa
zuzytych lub zniszczonych sitownikow nalezy je ztomowac.
Dokona¢ tego nalezy w sposéb nastepujacy:

— dosta¢ sie do komér gdzie znajduje sie smar potptynny,
usungc go i przekazac firmie dopuszczonej do utylizowania
przepracowanych olejow i smardéw,

— zdemontowaé urzgdzenia elektryczne i elektroniczne oraz
zgodnie z  lokalnymi przepisami  wykonawczymi,
posegregowac je i dostarczy¢ do odpowiedniego zaktadu
utylizaciji,

— oddzieli¢ od siebie czesci metalowe (stopy aluminiowe,
stale, metale kolorowe), z tworzyw sztucznych oraz
gumowe i rozdysponowac¢ do zaktadéw zajmujgcych sie
przetwarzaniem i  zagospodarowywaniem  odpadow
przemystowych i zuzytych urzadzen.
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15. Kontakt
Producent:

ZAKtLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
Ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw,
Fax 71 342 89 20, e-mail: zpua@zpua.pop.pl
www.zpua.pop.pl
Dziat Marketingu i Sprzedazy tel. 71 342 34 00
lub 71 342 33 58
Informacje techniczne tel. 71 342 88 30 wew. 36

Zakfad Automatyki Przemystowej INTEC Sp. z o0.0.
Ul. Bacciarellego 54,

51-649 Wroctaw

tel. 71 348 18 18 Fax 71 348 15 15 wew. 16
e-mail: .biuro@intec.com.pl, www.intec.com.pl
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Sirf*;%dn“”io XS(M)a XS(M)b XS(M)c
SO 5210 F07 710 F14
541 91 125 175
@d2 8 55 70 100
2d3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
@dTHT 28 42 60
411 80 110 155
54712 MG M6 M10
t 31,3 45,3 64.4
bJS9 8 12 18
2 42 52 90,15
hd=nh 3 3 4
h2rmin. 16 13 25

Uwaga: Podstawowe wymiary przytqcza podano drukiem wyttuszczonym

Nazwa: Przytgcze B1 ISO 5210 Rysunek 4
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o. ???607 Strona 1
WROCLAW Stron 1
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RY Mo
4xo|18/ \_4xdf
Sirrgcv’vdn‘ﬁio XS(M)a XS(M)b XS(M)c
SO 5210 F07 F10 F14
5d1 90 125 175
2d2 f8 55 70 100
2d3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
@d10H9 16 20 30
pd11 80 110 155
$d12 M6 M6 M10
¢ 18,3 22,7 33,3
bJS9 5 6 8
2 33,2 40,6 72
ha=nh 3 3 4
h2rmin. 16 13 05

Uwaga: Podstawowe wymiary przytqcza podano drukiem wyttuszczonym

Nazwa: Przytqcze B3 ISO 5210 Rysunek 5
’ Data: Strona 1
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o.
11.2007
WROCLAW Stron 1
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Przytacze A

203
?dl
lFmax
Sirf*;‘jvdnﬂo XS(M)a XS(M)b XS(M)c
SO 5210 F07 F10 F14
Frnax kN 40 70 160
pd1 90 125 175
@d2 f8 55 70 100
@d3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
@ds 26 40 58
@d6 max 26 40 57
647 08 42 60
g 40 50 65
n 3 3 4
h3 20 22 25
masa kg 1,7 2,8 6,8

Uwaga: Podstawowe wymiary przytqcza podano drukiem wyttuszczonym

Nazwa: Przytqcze A ISO 5210 Rysunek: &
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.0. ?%607 Strona 1
WROCLAW ' Stron 1
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Lp. Nr ztacza Diugosc ztgcza [mm] Maks. przes
1 L1 Kotnierz: 6 Cylinder: 25 0,15
2 L2 Kotnierz: 6 Cylinder: 25 0,15
3 L3 Cylindryczne: 25 0,15
4 L4 Cylindryczne: 25, k=0,07 0.25
m=0,14
5 L5 Cylindryczne: 40 0,2
6 L6 Cylindryczne: 25 0,07
7 L7 Cylindryczne: 25 0,15
8 L8 Cylindryczne: 25 0,07
9 L9 Cylindryczne: 25 0,15
10 L10 Kotnierz: 6 Cylinder: 25 0,15
11 L11 Kotnierz: 6 Cylinder: 25 0,15
12 L12 Cylindryczne: 10 0,15
13 L13 Cylindryczne: 10 0,15
14 L14 Cylindryczne: 25 0,15
15 Lo7 Cylindryczne: 25, k=0,07 0.25
m=0,14
Nazwa Wykaz ztgcz ognioszczelnych XN... Ex Rys. 7
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Nazwa Obwad ochronny sitownika XN... Ex Rys. 8
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Lp Nazwa typ czesci poz. narys.
1 |Korpus sitownika obrotowego kpl. P 0.1
2 | O$ 1l napedu przektadni bloku sterujgcego P 0.2
3 |Zamek osi obrotu Il C 0.3
4 |Koto zebate C 0.4
5 |0O$ napedu wyt. Momentu kpl P 0.5
6 |Podktadka C 0.6
7 |Koto zebate momentu C 0.7
8 |Sruba mocujgca koto zebate momentu C 0.8
9 |Ostona kabli C 0.9
10 |tapa dociskowa kpl. P 0.10
11 [lzolator przepustowy Ex d C 0.1
12 |Docisk przepustu C 0.12
13 |Pokrywa zamykajgca C 0.13
14 |[Korek otworu smarnego C 0.14
15 [Pokrywka C 0.15
16 |Rura ochronna (2) C 0.16
17 | Sruba obwodu ochronnego M6 C 0.17
18 |Sruba obwodu ochronnego M5 C 0.18
19 [Sruba obwodu ochronnego M8 C 0.19
20 | Watek | kpl. (2) P 1.1.0
21 |Slimak (2) C 1.1.1
22 |Ciegno kpl. P 1.2
23 |Tuleja napedu recznego kpl. C 1.3
24 |Podktadka oporowa C 1.4
25 |Sprezyna C 1.5
26 |Tuleja sprzegta C 1.6
27 |Sworzen C 1.7
28 |[Zespot watka ll P 2.1.0
29 |Pokrywa C 211
30 |Slimacznica (2) C 2.1.2
31 [Silnik elektryczny (2) C 3.1.0
32 |Sruba mocujgca silnik C 3.1.1
33 |Reduktor 2) P 3.2
34 |Tuleja reduktora C 3.3
35 |Pierscien dociskajgcy C 3.4
36 |[Naped reczny sitownika X P 4.1.0
37 |Koto napedu recznego kpl. C 411
38 |Uchwyt kétka recznego C 4.1.2
39 |Dzwignia ciegna C 4.1.3
40 |Pokrywa C 4.1.4
41 |Tulejal C 415
42 |Zestaw uszczelnien korpusu sitownika obrotowego U Uo
43 |Zestaw uszczelnien w osi watka | U U1
44 |Zestaw uszczelnien w osi watka Il U U2
45 |Zestaw uszczelnien silnika U U3

Uwagi
1. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢ typ sitownika np. XSb1, XSMa0, XNRa, XIRSb
2. Przy zamawianiu silnika nalezy poda¢ kod sitownika np. XSc1-53..., XSMb1-64..., XNRSb-32..., XIRa-55...
3. Typ czesci:P-podzespot
C-czes¢ sktadowa
U-uszczelnienie

Nazwa Wykaz czesci zamiennych X... Ex Rys. 10
*  ZAKtAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi XN Ex Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0, .
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Lp. Nazwa typ czesci poz.na rys.
1 [Korpus BESTER Ex P 5.1
2 |Pokrywa LZ P 5.3.0
3 | Sruba mocujgca pokrywe LZ C 5.3.1
4 |Listwa zaciskowa kpl. P 54.0
5 |Listwa zaciskowa 1 (1+7, PE) P 541
6 |Listwa zaciskowa 2 (8+15) P 5.4.2
7 |Listwa zaciskowa 3 (16+23) P 54.3
8 |Listwa zaciskowa 4 (24+31) P 54.4
9 |Dtawica kablowa M20x1,5 Ex d C 5.5
10 |Dtawica kablowa M25x1,5 Ex d C 5.6
11 |Dtawica kablowa M25x1,5 Ex e C 5.7
12 |Dtawica kablowa M32x1,5 Ex e C 5.8
13 |Zaslepka M25x1,5 Ex e C 5.9
14 |Zaslepka M32x1,5 Ex e C 5.10
15 |Pokrywa kpl XS Ex P 5.11.0
16 |Pokrywa XS Ex C 511.1
17 |Sruba specjalna C 511.2
18 |Sruba z uchem C 5.11.3
19 |Pokrywa kpl z wziernikiem XS Ex P 5.12.0
20 |Pokrywa XS z otworem Ex C 5.121
21 |Wziernik C 5.12.2
22 |Docisk wziernika C 5.12.3
23 |Sruba mocujgca wziernik C 5.12.4
24 | Sruba mocujgca blok sterowania C 513
25 |Przektadnia bloku sterujgcego (1) P 5.14.0
26 |Przetwornik potozenia TRANSOLVER P 5.14.1
27 |Zespot mikroprzetgcznikow W6/W8 P 5.14.2
28 |Zespot mikroprzetgcznikdw WS/W7 P 5.14.3
28 |Zespot mikroprzetagcznikow W1/W2 P 5.14.4
29 |Wskaznik mechaniczny P 5.14.5
30 |Grzatka C 5.16
31 |Termostat C 5.17
32 |Sruba obwodu ochronnego M5 C 5.18
33 |Komplet uszczelnien C ubs
Uwagi:

1. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy podac typ sitownika

2. Przy zamawianiu przekfadni bloku sterujgcego nalezy podac

XNRSb-32..., XIRa-55...
3. Typ czesci:  P-podzespdt

C-czes¢ sktadowa
U-uszczelnienie

np. XSb1, XSMa0, XNRa, XIRSb

kod sitownika np. XSc1-53..., XSMb1-64...,

Nazwa Wykaz czesci zamiennych bloku sterowania XN Ex Rys. 11
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